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Behzeest 3305 

Водосмешиваемая полусинтетическая СОЖ  
Behzeest 3305 — водорастворимая полусинтетическая смазочно-охлаждающая жидкость, обогащенная 

присадками высокого давления и предназначенная для легких и средних операций механической 

обработке черных и цветных металлов. 
 

Преимущества: 
• Быстро смешивается с водой, стабильная эмульсия. 

• Предотвращает образование ржавчины и коррозии на деталях и оборудовании. 

• Длительный срок службы  

• Отличные смазывающие свойства, благодаря наличию ЕР присадок. 

• Высокие охлаждающие и моющие свойства. 
 

Применение: 
• Операции механической обработки, такие как токарная обработка, фрезерование, резка, шлифование, 

сверление, производство труб и профилей. 
  

Техническая спецификация: 
 

 
Тест 

 
Цвет 

 
pH 

(5%) 

                                 
Общая 

щелочность (5%) 

Электропроводность 
(5%) 

Коэффициент 
рефракции (5%) 

 
Плотность 

 
Температура 

вспышки 

 
Температура 
застывания 

 
Вязкость 
при 40˚C 

 
Вязкость 

при 100˚C 

 
Индекс 
вязкости 

Метод 
исследов. 

 
Визуально 

ASTM 
E70 

BEHZ 1010 
BEHZ 1010 BEHZ 1005 ASTM             

D 1217 
ASTM          
D 92 

ASTM          
D 97 

ASTM    
D 445 

ASTM 
D 445 

ASTM 
D 2270 

Единицы 
измерения 

- - ml of 0.1N HCl µS/cm Brix - ˚C ˚C cSt cSt - 

Данные Коричневый 9.2 100 4.8 4.4 1.02 - - 80 - - 

* Значения, представленные в таблице, характерны для нескольких партий продукции, поэтому могут быть изменены в 

результате изменения технических характеристик сырья и различных условий переработки. Таким образом, заявленные 

значения представлены исключительно в информационных целях и не должны рассматриваться как окончательные. 

 

Инструкции по использованию: 
Промывку эмульсионной системы станка рекомендуем производить нашим системным очистителем. 

Behzeest 1202, в соответствии с рекомендациями. Старую жидкость слить из бака и заполнить систему 

свежей эмульсией. Пропорция смешивания Behzeest 1605S с водой зависит от предполагаемой 

операции и должна определяться техническим персоналом. 

В качестве отправной точки для процессов лезвийной обработки рекомендуется концентрация 5 %, а 

для процессов шлифования — концентрация 3 %. 
 

Упаковка 
208 л стальная бочка - 20 л стальная канистра. 

 

Условия хранения: 
Хранить в закрытой таре на крытых складах при температуре от 0 до 40 градусов Цельсия в течение 1 

года. 

 
Потребитель несет ответственность за пригодность данного продукта для предполагаемого процесса и неправильный 

способ использования. Если у вас есть какие-либо вопросы, пожалуйста, свяжитесь с нами 
 

Unit 31, 5Th floor, No4., Hekmat St., chizar Sq .,Qeitarieh.,Tehran-IRAN 

Tel: +98 21 75997 Fax: +98 21 2223 4121 

www.behzeest.com 
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